
P.1110（追加工） 
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全長公差変更 

全長公差を 
右表のマイナス 
公差に変更します。 

　Alterations
　追加工 

加工します。（スパナ溝幅加工） 
図のようにツバ部に平行なフラット面(2面)を 

ツバ側にタップ加工 
を行います。 
タップMを選択 
R=MM2

タップM選択 タップM選択 

型　式 

ストーク不可 追加工詳細 P.10065 日目発送 

and
SOF＝指定1mm単位 
らせん溝加工（フリー指定） 

15¯SOF¯DM10 SOF¯L/2


