
P835.P836（図面）

図面内　すべてのB寸法に、公差   　を追加
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治具用位置決めピン
-ツバ付ロングタイプ-

治具用位置決めピン
-ツバなしロングタイプ-

B30
BCatalog  No. P

LNTAR10 P15.0

LNTAR16 P25.1 B30

BPCatalog  No.
B30P12.0LNNAR10 L12

L

RC60
B30 L12R-NNAR10 P12.0 RC120

(KDCRCCMC)L

10%
20~491~4 5~19
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50~99

　Alterations
　追加工

　注文例
　Order

　Price
　価格

( 1円未満切り捨て)■数量スライド価格 P.81
数　量
値引率 価格表

B35P24.8R-NTAR12

R-NNAR10 P12.0 B35 L12

5 P.82B

同一サイズ3本以上は一律1,350円

ストーク 500円/1本日目発送
　出荷日
　Delivery

P6.8LATAR8

PCatalog  No. B

B20

Catalog  No.
LANAR10

P
P7.8 B20

B

B30P14.2LATAR16

L
L10

B30P14.2R-ATAR16

R-ANAR10 P7.8 B25 L10

(KDCSCCRCEetc.)

SC
P14.2TLATAR16 B40 SC

L

10%
20~491~4 5~19

5% 15%
50~99

　Alterations
　追加工

　注文例
　Order

　Price
　価格

■数量スライド価格 1円未満切り捨て)( P.81

価格表値引率
数　量

5 P.82B

同一サイズ3本以上は一律1,350円

ストーク 500円/1本日目発送
　出荷日
　Delivery

Alterations

Code SC RC MC RTC

Spec.

\/1Code 500 200 200

RC

H

H1

RTC

7
H

H 1 8 11 13 17
191513119

MC
スパナ掛加工 先端部角度変更 ねじ径変更 つば上部R変更

スパナ掛を追加工します。 先端角度を変更します。
選択 60°・90°・120°
指定方法 RC60

ねじ径を変更します。

指定方法 MC8

　D/3≦M＜D
　Mmin3

　RTC≦（H-P）/2

無料

R1を指定下記選択Rに変更します。

選択 R0.2　R2　R3

指定方法 RTC0.2

Alterations

Code

Spec.

\/1Code

RC MC

200 200

RC MC
先端部角度変更 ねじ径変更

先端角度を変更します。
選択 60°・90°・120°
指定方法 RC60

ねじ径を変更します。

指定方法 MC8

　D/3≦M＜D
　Mmin3

0.8
G

0.86.3 1.6
G

1.6

R1

1~
1.5( )

-
0.0

5
-

0.1
5

P
(
 
 
)

研磨逃げ溝

LANAR

TLANAR

Type

SCM435

SCM415

　硬度　材質

浸炭焼入
55HRC～（深度0.7～0.8）
ねじ部防浸処理

焼入
35～40HRC

Type 　硬度 表面処理

R-ANAR SCM435 硬質クロムメッキ
35～40HRC

（表面750HV～）

表面処理無 表面処理有

■ナッ卜止めタイプ 　材質

R1

1~
1.5( )

-
0.0

5
-

0.1
5

P
(
 
 
)

研磨逃げ溝■止めねじタイプ Type 　硬度 　表面処理

R-ATAR SCM435 硬質クロムメッキ35～40HRC
（表面750HV～）

　材質

LATAR

TLATAR

Type

SCM435

SCM415

　硬度　材質

浸炭焼入
55HRC～（深度0.7～0.8）
ねじ部防浸処理

焼入
35～40HRC

表面処理無 表面処理有

■ナット止めタイプ

LNNAR

TLNNAR

Type

SCM435

SCM415

　硬度　材質

浸炭焼入
55HRC～（深度0.7～0.8）
ねじ部防浸処理

焼入
35～40HRC

表面処理無 表面処理有

Type 　硬度 表面処理

R-NNAR SCM435 硬質クロムメッキ35～40HRC
（表面750HV～）

　材質

　使用例
　Example

■止めねじタイプ

表面処理無 表面処理有

LNTAR

TLNTAR

Type

SCM435

SCM415

　硬度　材質

浸炭焼入
55HRC～（深度0.7～0.8）
ねじ部防浸処理

焼入
35～40HRC

Type 　硬度 表面処理

R-NTAR SCM435 硬質クロムメッキ35～40HRC
（表面750HV～）

　材質

Catalog No.
Type Dh7

P
指定0.1mm単位

B
指定1mm単位

L
選択

M
（並目）

￥単価　1～4コ
R1 H R

LANAR

LANAR

TLANAR

R-ANAR

06
08
10
10T
12
16

20～305.0～07.0
5.0～09.0

5.0～12.0

9.0～13.0
13.0～16.0

5
5

10

12
15

8
12

12

15
18

15

15

18
20

20～40

30～50

　0
-0.012

　0
-0.015

　0
-0.018

TLANAR R-ANAR
6

10
12
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15
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9
11

13

15
19

  M06
M08

M10

M12
M16

1
1.5

2

3
4

Catalog No.
Type Dh7

P
指定0.1mm単位

B
指定1mm単位 L

￥単価　1～4コ適用
止めねじR1 H R

LATAR

LATAR

TLATAR

R-ATAR
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08
10
10T
12
16

20～305.0～07.0
5.0～09.0

5.0～12.0
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13.0～16.0

20～40
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-0.018
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19

d

4
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7

9
13

  M5

  M6

  M8

1
1.5

2

3
4

Catalog No.

Type Dh7
P

指定0.1mm単位
B

指定1mm単位
L
選択

M
（並目）

￥単価　1～4コ
R1

12

15

18

4
5
6
8

1,500

1,920
2,320

2,010

2,440
2,880 -

3,260

3,840

M10

M12
M16

R
LNNAR

LNNAR  

TLNNAR 

R-NNAR
10
10T
12
16

30～50
10

12
15

12

15
18

15
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20

12.0～17.0

16.0～25.0
24.0～32.0

TLNNAR R-NNAR

　0
-0.015

　0
-0.018

Catalog No.

Type Dh7
P

指定0.1mm単位
B

指定1mm単位
L

適用
止めねじ

￥単価　1～4コ
R1

8

10
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4
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6
8
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9
13
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M8

Rd
LNTAR

LNTAR

TLNTAR

R-NTAR
10
10T
12
16

30～50
12.0～17.0

16.0～25.0
24.0～32.0

TLNTAR R-NTAR

　0
-0.015

　0
-0.018
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1R

30
B

BL

D
h7

P

1.6

M

R RP
0
-

0.
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1 1R

h7 h7 3 0
B

1.6
G
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0
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0.
05

BL

D d D

1 1R

h7 h7 3 0
B

1.6

R

200

一面加工を行います。
    H-P˘2

H-1
0
-0.1

KD

廻り止め加工

200

一面加工を行います。

KD

廻り止め加工

3

P-
1

0
-

0.1

ワーク

干渉物

表示数量超えは
お見積り

表示数量超えは
お見積り

CADデータフォルダ名：Locating_Pins CADデータフォルダ名：Locating_Pins
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LOCATING  PINS  –LONG  TYPE– LOCATING  PINS  –LONG  TYPE–

類似寸法は加工カタログ：P.215～284 類似寸法は加工カタログ：P.215～284
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